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Strom aus
Kabinenluft

KSK Industrielackierungen setzt auf
eine hocheffiziente thermische
Abluftreinigung.
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Aus Lackierkabinenabluft
Strom erzeugen

Yom Umweltproblem zur ékologischen Energieerzeugung

# NACHOEFRAGT.
DR. ASTRAD ONTHER

er Anlsgenbauer Krantz
D installiert bei der Firma

KEK Industrielackie
rungen GmbH & Co. KG eine
neue wirtschaftliche thermi
sche Abluftreinigung, die Ende
dieses Jahresin Betrieh gehen
wird. Das Grundprinzip, das
wir varwenden, ist altbelkannt
und denkbar einfach’, erklart
Dr. Ditsch, technischer Lei
ter von Krantz Clean Air Solu
tions in Aachen, die Verbren
nung von Lasemitteln in der
Brennkammer einer Gastur
hine Dochistesschwierig.den
maximalen Wirkungsgrad in
die Praxis umzusetzen

Hohe Effirienz
In der neven Anlage des Auto
mobilzulieferars KSK werden
die in der Abluft enthaltenen
Kohlenwassarstoffe in  die
Brennkammer ainer Mikro
gasturhine eingelentet und dort
als Brennstoff werwendet. Die
Mikrogasturbine selbst arbei
1et als konventionelles BHEKW
und erzeugt mit hohem Wir
kungsgrad Strom und Warme
Diese Losung bietet sowohl
akologische als auch bkono
mische Vorteile gegenuber der
konventionellen thermischen
Abhaftreinigung

Besonders uberzeugt hat
mich der durch die Verbren
nung reduzierte Erdgasver
brauch der Mikrogasturbine,
die vorab in Technikumswer
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suchen und ersten Industrie
amwendungen belegt wurde,”
begrindet Egbert Symens,
Geschaftsfuhrender Gesell
schafter won K3K, seine Ent
scheidung mur Umsetzung des
innovativen Abluftreiniqungs
projekts

Vor einer anlagentechni
schen Umsetzung bei KSK
waren jedoch die Rahmenbe
dingungen detailliert zu &na

lysieten. S0 guantifizierten
diz Experten in einem ers
ten Schritt die Abluftemissio
nen dber Langeeitmessungen
fudem musste der Warme
und Strombedarf der Produk:
tion dokumentiert werden
Auf Basizs der erhaltenen
Zahlenwerke entstand das
Gesamtkonzept. Die resul
tierenden [nvestitions- und
Betrishskosten einer konven

1 Die Beschichlung mit |iae-
mittehaltigen Lacken ist die
ideale Basis fir den Ensate
der thermischen Abluftreini-
gung mill verbunderer Srom-
produktion.

Folx KSK

10 Die Grafik skizzier! das Prin-
#ip der Mikroturbire, wie sie
n der newen themischen
Abluftremigung beei KSK
Industriel ackisnungen zum
Eirsatz kommi.

Grafic Kot

tionellen thermischen Abluft
reinigungsanlzge wurden dem
gegenubergestellt

Auf dieser Grundlage ent
schied sich KSE, als Spezia
list fur hochwertige Oberfla
chentechnik, fiur die Losung
von Krantz [n einer der Hal
len fur die Grofserienfertigung
von Automobilteilen mit finf
teilautomatisierten Lackier
kabinen wird nun bald der

Gezamiabluftvolumenstrom
von 165000 m¥h als Enesgie
ressource genuizt Die WOC
Fracht des groflen Abhuftwohs
menstroms wird zunachst in
ainem Aufkonzentrationsmior
atdzarbiert und in ainen kleinen
Desorptionsstrom uberfihrt
Diesar kann dann als Verbren
nungsfi in insgesamt sechs
Mikrogasturbinen eingeleitet
und fur die Stromerzeugung
genutzt werden. Die Strom
ausheute betragt bei maxima
ler Auslastungca 360 kW Wei
tethin stehen zusEtzlich etwa
600 kW Warmwassar fur die
Beheizung der Lackierksbi
neen zur Verfuigung

Spezielle Turbinen
Bei den eingesetzten Mikro
gasturbinen handelt es sich
um eine fur die VOC-Ver
brenmung modifizierte Vari
ante eines Standardprodukis
der Fa. Capstone. Das Prin
ziphild der Mikrogasturbine
ist in Grafik 2 dargestellt. In
der Mikrogasturbine wird
die losemittelbeladene Abhaft
unachst mittels Verdichier
laufrad komprimiert und dann
in einem Luft/Luft-Warme
austauscher erwarmt In der
nachgeschalieten Brennkam
mer erfolgt die finale Erwar
munyg auf ungefahr 900 "C
Hier findet ebentalls die exo
therme Oxidation der Lose
mittel statt

Das Heillgas aus der Brenn
kammer wird anschliefend
uber das Turbinenlaufrad
auf Atmospharendruck ent
spannt und uber den zuwor

beschrishenen Luft/Luft-War
meaustauscher geleitet Die
Austrittstemperatur des Turbi
nenabgases betragt ca 300°C
Di= vorhandene Restwarme
wird in einem nachgeschal
telen Warmwasser-Warme
sustauscher rickgewonnen
und fiir den Warmebedarf der
Lackierkabinen gemutzi

Fahrweize anpassen

Anspruchsvoll ist die dber
geordnete  Steuerung  mit
einer warmebedarfzabhan
gigen Fahrweise der Mikro
gasturbinen. Die schwanken
den Betrishsbedingungen bei
KSK Industrielackierungen
mit Teillastsituationen von
einzelnen Lackierkabinen
nutzen einen Yorteil der Mik
rogasturbinen. Im Gegensatz
zu konwentionellen BHEWs
mit Gasmotoren haben sie
ein hervorragendes Teillast
verhalten ohne relevante Wir
kungsgradeiniufen. Bai Still
stand der Produktion konnen
die Casturbinen zudem als
konventionelles BHEW betrie
ben werden n

Zum Hetrwerken:

KEK Industrielackierungen
GmbH & Co. KG, Galenkirchen,
Eghert Symens,

Tel. +4% 2451 98030,
esymensiiksk-online.oam,
warw. ksk-online.com

Krantz Clean Air Solutions,
Aachen, Stelan Gores,

Tel. +4% 241 4471297,
stefangorespkrantzde,
wanw kraniz.de




